
 

 
 

แผนการจัดการเรียนรู ้
เพื่อคุณภาพการจัดการเรียนการสอนแบบฐานสมรรถนะ 

 

 
รายวิชา อุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด รหัสวิชา 20102-2111 

จ านวนช่ัวโมง/สัปดาห์ 4 จ านวนหน่วยกิต 2 
 

 
 

จัดท าโดย 

ภาควิชาเทคโนโลยีเครื่องมือกล 

 
 

 
วิทยาลัยเทคนิคมหาสารคาม                             อาชีวศึกษาจังหวัดมหาสารคาม 

สถาบันการอาชีวศึกษาภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 3 
ส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา                       กระทรวงศึกษาธิการ 
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หลักสตูรรายวิชา 
รายวิชา อุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด รหัสวิชา 20102-2111 
จ านวนชั่วโมง/สัปดาห์ 4 จ านวนชั่วโมงรวม/ภาคเรียน 72 ชั่วโมง 

หลักสูตร ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พ.ศ. 2562  
 
จุดประสงค์รายวิชา 
 1. มีความเข้าใจหลักการท างานอุปกรณ์น าคมตัด (Jig) และอุปกรณ์จับยึดชิ้นงาน (Fixture) 

2. ผลิตอุปกรณ์น าคมตัด (Jig) และอุปกรณ์จับยึดชิ้นงาน (Fixture) 
3. มีกิจนิสัยในการท างานอย่างมีระเบียบแบบแผน มีความปลอดภัย มีความรับผิดชอบต่อตนเองและ 

ส่วนรวม          
 
สมรรถนะรายวิชา 

1. ผลิตอุปกรณ์น าคมตัดตามหลักการ และกระบวนการ 
2. ผลิตอุปกรณ์จับยึดตามหลักการ และกระบวนการ 

 
ค าอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับอุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด (Jig and Fixture) หลักการท างานตาม 
ลักษณะงาน โครงสร้างอุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด เลือกใช้วัสดุและชิ้นส่วนมาตรฐาน ผลิตชิ้นส่วน 
อุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึดตามแบบ ประกอบและตรวจสอบ บ ารุงรักษาเครื่องมือกล ปฏิบัติงานตาม
หลักความปลอดภัย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

ลักษณะรายวิชา 
รหัสวิชา 20102-2111 ชื่อวชิา อุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 

หน่วยกิต (ชั่วโมง) 2 (4) เวลาเรียน 72 ชั่วโมง 
รายวิชาตามหลักสูตร  ปรับหน่วยการเรียนเป็นสมรรถนะ  ชั่วโมง 

จุดประสงค์รายวิชา 

        1. มีความเข้าใจหลักการท างานอุปกรณ์น า
คมตัด (Jig) และอุปกรณ์จับยึดชิ้นงาน (Fixture) 
        2. ผลิตอุปกรณ์น าคมตัด (Jig) และอุปกรณ์
จับยึดชิ้นงาน (Fixture) 
       3. มีกิจนิสัยในการท างานอย่างมีระเบียบ
แบบแผน มีความปลอดภัย มีความรับผิดชอบต่อ
ตนเองและส่วนรวม          
สมรรถนะรายวิชา 
        1. ผลิตอุปกรณ์น าคมตัดตามหลักการ และ
กระบวนการ 
        2. ผลิตอุปกรณ์จับยึดตามหลักการ และ
กระบวนการ 

ค าอธิบายรายวิชา 

         ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับอุปกรณ์น าคมตัด
และอุปกรณ์จับยึด (Jig and Fixture) หลักการ
ท างานตามลักษณะงาน โครงสร้างอุปกรณ์น าคม
ตัดและอุปกรณ์จับยึด เลือกใช้วัสดุและชิ้นส่วน
มาตรฐาน ผลิตชิ้นส่วนอุปกรณ์น าคมตัดและ
อุปกรณ์จับยึดตามแบบ ประกอบและตรวจสอบ 
บ ารุงรักษาเครื่องมือกล ปฏิบัติงานตามหลักความ
ปลอดภัย 
 
 

หน่วยที่ 1 ความรู้เบื้องต้นเกี่ยวกับอุปกรณ์น า
คมตัดและอุปกรณ์จับยึด 
 1. แสดงความรู้เกี่ยวกับอุปกรณ์น าคมตัดและ
อุปกรณ์จับยึด 
 2. แสดงความรู้เกี่ยวกับชนิดของอุปกรณ์น า
คมตัดและอุปกรณ์จับยึด 
 3. แสดงความรู้เกี่ยวกับประเภทและการใช้
งานของอุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 
หน่วยที่ 2 หลักการก าหนดต าแหน่งและการ
รองรับชิ้นงาน 
1. แสดงความรู้เกี่ยวกับการอ้างอิงและบอกกฎ
เบื้องต้นส าหรับการก าหนดต าแหน่ง 
 2. แสดงความรู้เกี่ยวกับทิศทางการเคลื่อนที่
และการก าหนดต าแหน่งชิ้นงาน 
 3. แสดงความรู้เกี่ยวกับระบบอีเจคเตอร์ 
หน่วยที่ 3 ชิ้นส่วนประกอบอุปกรณ์น าคมตัด
และอุปกรณ์จับยึด 
1. เข้าใจโครงสร้างล าตัวของอุปกรณ์น าคมตัด
และอุปกรณ์จับยึด 
 2. แสดงความรู้ เกี่ยวกับปลอกน าทางดอก
สว่านและชนิดของปลอดน าทางดอกสว่าน 
 3. แสดงความรู้เกี่ยวกับการติดตั้งปลอกน า
ทางดอกสว่าน 
4. เข้าใจเกี่ยวกับแท่งตั้งระยะและอุปกรณ์
ส าหรับยึดจับงาน 
5. แสดงความรู้เกี่ยวกับการใช้สปริงในอุปกรณ์
น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 
 

4 
 
 
 
 
 
 
 

12 
 
 
 
 
 
 
8 

รวม 24 
 



 

รายวิชาตามหลักสูตร  ปรับหน่วยการเรียนเป็นสมรรถนะ  ชั่วโมง 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หน่วยที่ 4 วัสดุที่ใช้ท าอุปกรณ์น าคมตัด
และอุปกรณ์จับยึด และช้ินส่วนมาตรฐาน 
1. แสดงความรู้เกี่ยวกับคุณสมบัติต่างๆของ
วัสดุที่ใช้ท าอุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับ
ยึด 
2. แสดงความรู้เกี่ยวกับวัสดุที่ใช้ท าอุปกรณ์
น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึดที่เป็นเหล็กและ
ไม่ใช่เหล็ก 
3. แสดงความรู้เกี่ยวกับวัสดุที่ใช้ท าอุปกรณ์
น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึดที่ไม่ใช่โลหะ 
4. แสดงความรู้ในการเลือกใช้ชิ้นส่วน
มาตรฐานในการท าอุปกรณ์น าคมตัดและ
อุปกรณ์จับยึด 
หน่วยที่ 5 ปฏิบัติการผลิตอุปกรณ์น าคมตัด
และอุปกรณ์จับยึด 
1. ปฏิบัติการผลิตอุปกรณ์น าคมตัดและ
อุปกรณ์จับยึด  ตามแบบ 
 2. ปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัยตามกฎ
ของโรงงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

12 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

36 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รวม 72 

 
 



 

ตารางวิเคราะห์หลักสตูร 
ชื่อวิชา อุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด รหัสวิชา 20102-2111 

จ านวนชั่วโมง/สัปดาห์ 4 จ านวนชั่วโมงรวม/ภาคเรียน 72 ชั่วโมง 

 
 

 พฤติกรรมการเรียนรู้ 
 
 
ชื่อหน่วยการเรียนการสอน 

ด้านพุทธิพิสัย 

ด้า
นท

ักษ
ะพ

ิสัย
 (5

) 

ด้า
นจ

ิตพ
ิสัย

 (5
) 

รว
มค
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นน

 (2
5)

 

ล า
ดับ

คว
าม

ส า
คัญ

 

จ า
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นช
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มง
 

คว
าม

รู้ 
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) 

คว
าม

เข
้าใ

จ 
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) 

กา
รน

 าไ
ปใ

ช้ 
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) 
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รวิ

เค
รา

ะห์
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) 
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รส
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รา
ะห
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) 
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รป

ระ
เม

ินค
่า 

(5
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1 ความรู้เบื้องต้นเกี่ยวกับอุปกรณ์น าคมตัด
และอุปกรณ์จับยึด 

4 3 4 - - - 4 4 19 5 4 

2 หลักการก าหนดต าแหน่งและการรองรับ
ชิ้นงาน 

5 4 4 - - - 5 4 22 2 12 

3 ชิ้นส่วนประกอบอุปกรณ์น าคมตัดและ
อุปกรณ์จับยึด 

5 3 4 - - - 4 4 20 4 8 

4 วัสดุที่ใช้ท าอุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์
จับยึด และชิ้นส่วนมาตรฐาน 

5 4 5 - - - 4 4 22 2 12 

5 ปฏิบัติการผลิตอุปกรณ์น าคมตัดและ
อุปกรณ์จับยึด 

5 5 5 - - - 5 4 24 1 36 

รวมคะแนน 24 19 22 - - - 26 20   72 
ล าดับความส าคัญ 2 5 3 - - - 1 4    

 
ค าอธิบาย 5  หมายถึง  ระดับความส าคัญสูงสุด ของแต่ละรายการ มี 5 ระดับ คือ 1,2,3,4,5 
  ด้านพุทธิพิสัย  การจัดการเรียนการสอนระดับ ปวช. ไม่ควรมี การวิเคราะห์, การสังเคราะห์ 
                                        และการประเมินค่า 
 
 
 

 
 
 



 

การแบ่งหน่วยการสอน 
 

รหัสวิชา 20102-2111 ชื่อวิชา อุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด นก./ชม. 2/4  
ทฤษฎีและปฏิบัติรวม 72 ชั่วโมง 

 
หน่วยที่ ชื่อหน่วย/เรื่อง ชั่วโมง 

1 ความรู้เบื้องต้นเกี่ยวกับอุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 4 
2 หลักการก าหนดต าแหน่งและการรองรับชิ้นงาน 12 
3 ชิ้นส่วนประกอบอุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 8 
4 วัสดุที่ใช้ท าอุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด และชิ้นส่วนมาตรฐาน 12 
5 ปฏิบัติการผลิตอุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 36 

รวมชั่วโมง 72 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

ก าหนดการสอน 
ชื่อวิชา อุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 

รหัสวิชา 20102-2111  ชม/หน่วยกิต 4/2 ปฏิบัติรวม   72 ช่ัวโมง 
 
 

สัปดาห์ที่ ชื่อหน่วย ชั่วโมงที่ 
1 ความรู้เบื้องต้นเกี่ยวกับอุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 1 - 4 
2 หลักการก าหนดต าแหน่งและการรองรับชิ้นงาน 5 - 8 
3 หลักการก าหนดต าแหน่งและการรองรับชิ้นงาน   9 - 12 
4 หลักการก าหนดต าแหน่งและการรองรับชิ้นงาน 13 - 16 
5 ชิ้นส่วนประกอบอุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 17 - 20 
6 ชิ้นส่วนประกอบอุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 21 - 24 
7 วัสดุที่ใช้ท าอุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด และชิน้ส่วนมาตรฐาน 25 - 28 
8 วัสดุที่ใช้ท าอุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด และชิน้ส่วนมาตรฐาน 29 - 32 
9 วัสดุที่ใช้ท าอุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด และชิน้ส่วนมาตรฐาน 33 - 36 
10 ปฏิบัติการผลิตอุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 37 - 40 
11 ปฏิบัติการผลิตอุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 41 - 44 
12 ปฏิบัติการผลิตอุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 45 - 48 
13 ปฏิบัติการผลิตอุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 49 - 52 
14 ปฏิบัติการผลิตอุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 53 - 56 
15 ปฏิบัติการผลิตอุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 57 - 60 
16 ปฏิบัติการผลิตอุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 61 - 64 
17 ปฏิบัติการผลิตอุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 65 - 68 
18 ปฏิบัติการผลิตอุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 69 - 72 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

การบูรณาการคุณธรรม และหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
 
 

สมรรถนะรายวิชา 
 
 

ชื่อหน่วยการสอน 

ทางสายกลาง 

รว
ม(

50
) 

ล า
ดับ

คว
าม

ส า
คัญ

 

 

3 ห่วง 
2  เงื่อนไข 

ความรู้ คุณธรรมพื้นฐาน12 
ประการ 

พอ
ปร

ะม
าณ

(5
) 

มีเ
หต

ุผล
(5

) 

มีภ
ูมิค

ุ้มก
ัน(

5) 

รอ
บร

ู้(5
) 

รอ
บค

อบ
(5

) 

ระ
มัด

ระ
วัง

(5
) 

คว
าม

ใฝ
่รู้(5

) 

คว
าม

อด
ทน

(5
) 

คว
าม

เส
ียส

ละ
(5)

 

จิต
อา

สา
(5)

 

1.ความรู้เบื้องต้นเกี่ยวกับ
อุปกรณ์น าคมตัดและอุปกรณ์
จับยึด 

3 4 3 4 5 4 4 4 3 4 38 2 

2.หลักการก าหนดต าแหน่ง
และการรองรับชิ้นงาน 

3 4 3 4 4 3 4 2 3 3 33 4 

3.ชิ้นส่วนประกอบอุปกรณ์น า
คมตัดและอุปกรณ์จับยึด 

2 3 3  2 2 2 3 2 2 2 23 6 

4.วัสดุที่ใช้ท าอุปกรณ์น าคม
ตัดและอุปกรณ์จับยึด และ
ชิ้นส่วนมาตรฐาน 

3 4 3 5 4 5 5 5 4 5 43 1 

5.ปฏิบัติการผลิตอุปกรณ์น า
คมตัดและอุปกรณ์จับยึด 

3 3 2 3 3 3 5 4 4 5 35 3 

             
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

ก าหนดการวัดและประเมินผล  
- การเข้าชั้นเรียน    20 คะแนน 
- จิตอาสา     10 คะแนน 
- ฝึกปฏิบัติ, น าเสนอ    50 คะแนน 
- สอบปลายภาค     20 คะแนน 

รวม           100 คะแนน  
 

การประเมินผลคุณธรรม จริยธรรม(คุณธรรมพ้ืนฐาน 8 ประการ) 
1. ความมีวินัย  
2. ความรับผิดชอบ  
3. ความสนใจใฝ่รู้/ตอบค าถาม 
4. การท างานร่วมกับผู้อ่ืน  
5. ความตั้งใจในการปฏิบัติงาน . 

เกณฑ์การประเมินผลรายวิชา (อาจแตกต่างกับเกณฑ์กลางของวิทยาลัยก็ได้) 
  คะแนน     80      -      100 ผลการเรียน  4.0 
  คะแนน     75      -      79 ผลการเรียน  3.5 
  คะแนน     70      -      74 ผลการเรียน  3.0 
  คะแนน     65      -      69 ผลการเรียน  2.5 
  คะแนน     60      -      64 ผลการเรียน  2.0 
  คะแนน     55      -      59 ผลการเรียน  1.5 
  คะแนน     50      -      54 ผลการเรียน  1.0 
  คะแนน      0       -      49        ผลการเรียน   0 

 


