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แผนการสอนแบบบูรณาการ 
มุ่งเน้นสมรรถนะอาชีพ 

 

วชิา เทคนิคการผลติอุปกรณ์นําคมตดัและอุปกรณ์จบัยดึ    รหัสวชิา  30102-9003    
 

 หลกัสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2563  
ประเภทวชิาช่างอุตสาหกรรม 

 
 

 

โดย 
 

นายโสภณ  ดวงชาทม 
   
 

วทิยาลยัเทคนิคมหาสารคาม 
สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 

กระทรวงศึกษาธิการ 
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คาํนิยม 
 

            นานาการเปล่ียนแปลงยอ่มมีปัญหาและความขดัแยง้โดยเฉพาะเก่ากบัใหม่  จะตอ้งหาจุดพบกนัอยา่ง
กลมกลืน แมแ้ต่การปฏิรูปการศึกษาก็ไม่มีขอ้ยกเวน้ ตวัแปรส าคญัยิง่น าไปสู่ความส าเร็จตามเป้าหมายใน
พระราชบญัญติัการศึกษา ปีพุทธศกัราช 2542 (ปรับปรุง พ.ศ. 2545) ใหก้ารเรียนการสอนปลูกสร้างผูเ้รียนใหถึ้ง
พร้อมดว้ยองคป์ระกอบเชิงมนุษยท่ี์สมบูรณ์และกลมกลืนกนัทั้งความเป็น “คนเก่ง คนดี และมีความสุข” นัน่คือ 
ครูผู้สอน หากมีการเตรียมตวัดี มีวญิญาณความเป็นครู จิตอยูท่ี่ผูเ้รียน มีความปรารถนาอนัแรงกลา้ท่ีจะใหผู้เ้รียน
เป็นไปตามเป้าหมายดว้ยแลว้ ประสิทธิภาพและสัมฤทธ์ิผลแห่งการสอนยอ่มเกิดข้ึนแน่ อาจารยโ์สภณ  ดวงชาทม 
เป็นผูส้อนและเป็นอีกหลาย ๆ อยา่ง ไดแ้สดงออกซ่ึงคุณลกัษณะดงักล่าวมาอยา่งชดัเจนและสม ่าเสมอ ประจกัษ์
พยานอนัหน่ึงท่ีส าคญั คือ  ผลงานการเขียนแผนการสอน  การบูรณาการคุณธรรม จริยธรรม ค่านิยม และ
คุณลกัษณะอนัพึงประสงค ์มุ่งเนน้สมรรถนะอาชีพ วชิา  เทคนิคการผลิตอุปกรณ์น าคมตดัและอุปกรณ์จบัยดึ  
รหสัวชิา  30102-9003   หลกัสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพ พุทธศกัราช 2563 ประเภทวิชาช่างอุตสาหกรรม ได้
แสดงถึงความมุ่งมัน่ตั้งใจทนัสมยัในสาระตามแนวทางการปฏิรูปการอาชีวศึกษา แห่งพระราชบญัญติัการศึกษา
ฉบบัปัจจุบนั 
 
        
        (นายปริญญา  สมมิตร) 

    ผูอ้  านวยการวทิยาลยัเทคนิคมหาสารคาม 
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คาํนํา 
 
         ในการผลิตช้ินงานช้ินส่วนเคร่ืองกล  ช้ินส่วนยานยนต ์ส่ิงท่ีตอ้งค านึงถึงคือคุณภาพในการผลิต และ
ระยะเวลาในการผลิตเพื่อตอ้งการใหช้ิ้นงานมีคุณภาพตามตอ้งการ  ส่ิงท่ีกล่าวมาน้ีเป็นส่ิงท่ีพึงประสงคเ์ป็นอยา่งยิง่ 
ของสถานประกอบการต่างๆท่ีเป็นผูผ้ลิตช้ินส่วน 
         จากความส าคญัดงักล่าวการผลิตช้ินส่วนท่ีมีรูปร่างเหมือนๆกนัจ านวนมากๆ  โดยตอ้งการใหข้นาดและ
รูปร่างท่ีเหมือนกนั  เพื่อประโยชน์ในการถอดเปล่ียนและประหยดัเวลาในการผลิต    จึงจ าเป็นตอ้งใชอุ้ปกรณ์ใน
การช่วยจบัยดึช้ินงานท่ีเป็นแม่แบบท่ีดี  อุปกรณ์ดงักล่าวเรานิยมเรียกกนัวา่  Jig  and  Fixture  ดงันั้นช่างผูท้  างาน
การผลิตจะตอ้งเรียนรู้การท างาน เทคนิคการผลิตอุปกรณ์น าคมตดัและอุปกรณ์จบัยดึ       เพื่อจะไดคิ้ดคน้หา
วธีิการท างานท่ีจะไดช้ิ้นงานมีคุณภาพตามตอ้งการ 
        แผนการสอนวชิา  เทคนิคการผลิตอุปกรณ์น าคมตดัและอุปกรณ์จบัยดึ  รหสัวชิา  30102-9003   น้ีมุ่งหวงัให้
ผูเ้รียนไดมี้ความรู้พื้นฐานเก่ียวกบั Jig  and  Fixture  หลกัการในการออกแบบ    มาตรฐานต่างๆท่ีใชใ้นการ
ออกแบบอุปกรณ์จบัยดึ  น าไปใชใ้นการการผลิตอุปกรณ์น าคมตดัและอุปกรณ์จบัยดึ  ตรวจสอบงาน  สามารถ
ประกอบอาชีพหรือท างานเก่ียวกบั  Jig  and  Fixture  ได ้ ซ่ึงผูเ้ขียนไดเ้ขียนข้ึนมาเพื่อใชใ้นการสอนวชิา เทคนิค
การผลิตอุปกรณ์น าคมตดัและอุปกรณ์จบัยดึ  รหสัวชิา  3102-9003     ตามหลกัสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นสูง  
พุทธศกัราช 2557  และหวงัวา่จะเป็นประโยชน์ต่อผูท่ี้สนใจ  ผูเ้ขียนยนิดีนอ้มรับค าติชม ขอ้เสนอแนะจากทุกท่าน
ดว้ยความยนิดียิง่ 
 
             
 
                            นายโสภณ  ดวงชาทม   

วทิยาลยัเทคนิคมหาสารคาม 
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บันทกึขออนุมตัิใช้แผนการสอน 
 

แผนการสอนแบบบูรณาการมุ่งเนน้สมรรถนะอาชีพ 
 

วชิาเทคนิคการผลิตอุปกรณ์น าคมตดัและอุปกรณ์จบัยดึ  รหสัวชิา  30102-9003    
หลกัสูตรประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นสูง    พุทธศกัราช 2563 

 
 

( นายโสภณ  ดวงชาทม ) 
อาจารยป์ระจ าวชิา 

 
ความเห็น หวัหนา้แผนกวชิา   ความเห็น หวัหนา้งานหลกัสูตรและการสอน 
…………………………………….                          ………………………………………………. 
 
    ( นายประภาส  ก ามหาวงษ ์ )                                        (…นายอดิศร  อุทยัแพน ) 
หวัหนา้แผนกวชิาช่างกลโรงงาน                       หวัหนา้งานพฒันาหลกัสูตรและการเรียนการสอน       
 

ความเห็น ผูช่้วยผูอ้  านวยการฝ่ายวชิาการ 
…………………………………………………………………………………….. 

 
(  นายกรณ์  จนัทรโสภณ  ) 
รองผูอ้  านวยการฝ่ายวชิาการ 

 
ความเห็น ผูอ้  านวยการ 

……………………………………………………………………………………… 
 

( นายปริญญา   สมมิตร ) 
ผูอ้  านวยการวทิยาลยัเทคนิคมหาสารคาม 
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กลุ่มวิชาชีพสาขาวชิาช่างเทคนิคการผลติ 
 
จุดประสงค์   ผู้ทีสํ่าเร็จการศึกษาสาขาวชิาช่างเทคนิคการผลติ มีความรู้ ความสามารถ  

                           ปฏิบัติงาน  มีเจตคติ และประสพการณ์ในด้านต่างๆดังนี้ 
1. มีความ รู้  ความสามารถในงานติดตั้ง  ทดสอบ  และการใชอุ้ปกรณ์ทางวศิวกรรม   อุตสาหกรรม

เคร่ืองกล 
2. มีความรู้ ความสามารถ ในงานควบคุมเก่ียวกบัการออกแบบกระบวนการผลิตเคร่ืองมือกล  และ

เคร่ืองจกัรกล ตลอดจนการใชแ้ละการบ ารุงรักษา 
3. มีความรู้ความสามารถในการวางแผนงาน  วิเคราะห์ปัญหา  ใหค้  าแนะน า  และจดัการเก่ียวกบัการ

สร้าง การประกอบ การซ่อมแซมเคร่ืองจกัรกล  ตลอดการจดัการในโรงงานอุตสาหกรรม 
4. สามารถประกอบอาชีพส่วนตวัเก่ียวกบัการผลิต การซ่อม การสร้างเคร่ืองมือกล และเคร่ืองจกัรกล 
5. สามารถใชค้วามรู้ท่ีศึกษาเป็นพื้นฐาน เพื่อคน้ควา้หาความรู้ใหมี้ความกา้วหนา้ในวชิาชีพ  ตามสภาพ

การเปล่ียนแปลงตามเทคโนโลย ี ตลอดจนการศึกษาต่อในระดบัสูงข้ึน 
6. มีความรู้ดา้นการบริหาร มีบุคคลิกในการเป็นผูน้ า  และมนุษยสัมพนัธ์ท่ีดี 
7. มีเจตคติท่ีดีต่ออาชีพ มีความรับผดิชอบ โดยด ารงตนอยูบ่นพื้นฐานแห่งคุณธรรมและกฎหมาย 
8. เพื่อใหมี้คุณธรรม จริยธรรม ค่านิยมและคุณลกัษณะอนัพึงประสงค ์มีโลกทศัน์และวสิัยทศัน์ท่ี

กวา้งไกล 
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คาํอธิบายรายวชิา 
 

30102-9003   เทคนิคการผลิตอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยดึ        1 - 6 - 3 
(Jig and Fixture Production Technique) 

จุดประสงค์รายวชิา เพื่อให้ 
      1. เขา้ใจหลกัการออกแบบอุปกรณ์น าคมตดัและอุปกรณ์จบัยดึ (Jig and Fixture) 
      2. เลือกใชว้สัดุ ช้ินส่วนมาตรฐาน ผลิตช้ินส่วนอุปกรณ์น าคมตดัและอุปกรณ์จบัยดึ 
      3. วดั ตรวจสอบ ประกอบ ทดลองการใชง้าน และแกไ้ข บ ารุงรักษาอุปกรณ์น าคมตดัและอุปกรณ์จบัยดึ 
      4. มีเจตคติท่ีดีในการท างาน ละเอียด รอบคอบ สร้างสรรค ์ปฏิบติังานตามหลกัความปลอดภยั 
สมรรถนะรายวชิา 
      1. แสดงความรู้เก่ียวกบัอุปกรณ์น าคมตดัและอุปกรณ์จบัยดึ 
      2. ออกแบบอุปกรณ์น าคมตดัและอุปกรณ์จบัยดึ (Jig and Fixture) 
      3. เลือกใชว้สัดุ ช้ินส่วนมาตรฐาน ผลิตช้ินส่วนอุปกรณ์น าคมตดัและอุปกรณ์จบัยดึ 
      4. วดั ตรวจสอบ ประกอบ ทดลองการใชง้าน และแกไ้ข 
คําอธิบายรายวชิา 
      ศึกษาและปฏิบติัเก่ียวกบัอุปกรณ์น าคมตดัและอุปกรณ์จบัยดึ ออกแบบอุปกรณ์น าคมตดัและอุปกรณ์ 
จบัยดึ (Jig and Fixture) เลือกใชว้สัดุ ช้ินส่วนมาตรฐาน ผลิตช้ินส่วนอุปกรณ์น าคมตดั และอุปกรณ์จบัยดึ อบชุบ 
ช้ินส่วน วดั ตรวจสอบ ประกอบ ทดลองการใชง้าน และแกไ้ข บ ารุงรักษาอุปกรณ์น าคมตดัและอุปกรณ์จบัยดึ 
บ ารุงรักษาเคร่ืองมือกล ปฏิบติังานตามหลกัความปลอดภยั 
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แผนการสอนตลอดภาคเรียน 
                                                                       

วชิา     เทคนิคการผลติอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยดึ รหัสวชิา       30102-9003    
จํานวน รวม             126                         ช่ัวโมง จํานวน              3                 หน่วยกติ  
สัปดาห์ท่ี
สอน 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย/รายการสอน เวลา 
(ชัว่โมง) 

1 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

      
 
2 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

    1 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
2 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

      
    

-แนะน าแผนการสอนกิจกรรมการเรียนการสอน 
-เกณฑก์ารประเมินผล วดัผลตามสภาพจริง 
องค์ประกอบในการผลติ 
-แผนภูมิแสดงองคป์ระกอบอุปกรณ์ในการผลิต 
-ค านิยามความหมายของอุปกรณ์ในองคป์ระกอบการผลิต 
-ลกัษณะและส่วนประกอบของอุปกรณ์ก าหนดต าแหน่งและจบัยดึงาน 
-ขอ้ดีของการใชอุ้ปกรณ์บงัคบัช้ินงานและน าเคร่ืองมือ 
ผลติอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยดึตามหลกัการและกระบวนการ 
- ปฏิบติัการสร้างอุปกรณ์น าคมตดั(Jig) ตามแบบได ้ 
- ปฏิบติัการสร้างอุปกรณ์จบัยดึช้ินงาน (Fixture) ตามแบบได ้ 
- ทดสอบการใชง้านของจ๊ิกและฟ๊ิกเจอร์ท่ีสร้างตามแบบได ้ 
- ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยัตามกฎของโรงงานได ้ 
 
ชนิดของจ๊ิกฟ๊ิกเจอร์และหลกัการขั้นตอนในการออกแบบ 
-ความหมายของ Jig และ Fixture 
-ประเภทของ Jig และ Fixture  
-หลกัทัว่ไปในการออกแบบ Jig และ Fixture 
-การควบคุมเศษโลหะ 
ผลติอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยดึตามหลกัการและกระบวนการ 
- ปฏิบติัการสร้างอุปกรณ์น าคมตดั(Jig) ตามแบบได ้ 
- ปฏิบติัการสร้างอุปกรณ์จบัยดึช้ินงาน (Fixture) ตามแบบได ้ 
- ทดสอบการใชง้านของจ๊ิกและฟ๊ิกเจอร์ท่ีสร้างตามแบบได ้ 
- ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยัตามกฎของโรงงานได ้ 
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-การวางแผน และขั้นตอนการออกแบบ Jig และ Fixture 
-หลกัการวางแผนการออกแบบ Jig  
-ขั้นตอนการออกแบบ Jig  
-หลกัการวางแผนการออกแบบ Fixture 
-ขั้นตอนการออกแบบ Fixture 
ผลติอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยดึตามหลกัการและกระบวนการ 
- ปฏิบติัการสร้างอุปกรณ์น าคมตดั(Jig) ตามแบบได ้ 
- ปฏิบติัการสร้างอุปกรณ์จบัยดึช้ินงาน (Fixture) ตามแบบได ้ 
- ทดสอบการใชง้านของจ๊ิกและฟ๊ิกเจอร์ท่ีสร้างตามแบบได ้ 
- ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยัตามกฎของโรงงานได ้ 
 
โครงหรือฐานของ Jig และ Fixture 
-ชนิดของโครงหรือฐาน 
-การใชง้านและขอ้ดีขอ้เสียของโครงหรือฐานแต่ละชนิด 
ผลติอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยดึตามหลกัการและกระบวนการ 
- ปฏิบติัการสร้างอุปกรณ์น าคมตดั(Jig) ตามแบบได ้ 
- ปฏิบติัการสร้างอุปกรณ์จบัยดึช้ินงาน (Fixture) ตามแบบได ้ 
- ทดสอบการใชง้านของจ๊ิกและฟ๊ิกเจอร์ท่ีสร้างตามแบบได ้ 
- ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยัตามกฎของโรงงานได ้ 
 
อุปกรณ์รองรับช้ินงาน (Supports) 
-ชนิดของจุดรองรับ 
-ลกัษณะของอุปกรณ์รองรับงานและการใชง้าน 
-การเลือกใชอุ้ปกรณ์รองรับช้ินงานใหเ้หมาะสมกบังาน 
ผลติอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยดึตามหลกัการและกระบวนการ 
- ปฏิบติัการสร้างอุปกรณ์น าคมตดั(Jig) ตามแบบได ้ 
- ปฏิบติัการสร้างอุปกรณ์จบัยดึช้ินงาน (Fixture) ตามแบบได ้ 
- ทดสอบการใชง้านของจ๊ิกและฟ๊ิกเจอร์ท่ีสร้างตามแบบได ้ 
- ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยัตามกฎของโรงงานได ้ 
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ปลอกนําเจาะ ( Jig Bushing ) 
-ชนิดของปลอกน าเจาะ 
-หลกัพิจารณาในการเลือกใชป้ลอกน าเจาะ 
-หลกัการประกอบปลอกน าเจาะ 
ผลติอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยดึตามหลกัการและกระบวนการ 
- ปฏิบติัการสร้างอุปกรณ์น าคมตดั(Jig) ตามแบบได ้ 
- ปฏิบติัการสร้างอุปกรณ์จบัยดึช้ินงาน (Fixture) ตามแบบได ้ 
- ทดสอบการใชง้านของจ๊ิกและฟ๊ิกเจอร์ท่ีสร้างตามแบบได ้ 
- ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยัตามกฎของโรงงานได ้ 
 
อุปกรณ์บังคับตําแหน่งงาน 
-หลกัการเบ้ืองตน้ของการบงัคบัต าแหน่งงาน 
-ประเภทของอุปกรณ์บงัคบัต าแหน่งงาน 
-การเลือกใชง้านของอุปกรณ์บงัคบัต าแหน่ง 
ผลติอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยดึตามหลกัการและกระบวนการ 
- ปฏิบติัการสร้างอุปกรณ์น าคมตดั(Jig) ตามแบบได ้ 
- ปฏิบติัการสร้างอุปกรณ์จบัยดึช้ินงาน (Fixture) ตามแบบได ้ 
- ทดสอบการใชง้านของจ๊ิกและฟ๊ิกเจอร์ท่ีสร้างตามแบบได ้ 
- ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยัตามกฎของโรงงานได ้ 
 
อุปกรณ์กดยดึช้ินงาน 
-ขอ้พิจารณาในการใชอุ้ปกรณ์กดยดึช้ินงาน 
-ชนิดและการเลือกใชอุ้ปกรณ์กดยดึช้ินงาน 
ผลติอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยดึตามหลกัการและกระบวนการ 
- ปฏิบติัการสร้างอุปกรณ์น าคมตดั(Jig) ตามแบบได ้ 
- ปฏิบติัการสร้างอุปกรณ์จบัยดึช้ินงาน (Fixture) ตามแบบได ้ 
- ทดสอบการใชง้านของจ๊ิกและฟ๊ิกเจอร์ท่ีสร้างตามแบบได ้ 
- ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยัตามกฎของโรงงานได ้ 
 
การบังคับการเคลือ่นทีข่องช้ินงาน 
-หลกัเบ้ืองตน้ของการบงัคบัต าแหน่งงาน 
-ลกัษณะการเคล่ือนท่ีของวตัถุ 
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-หลกัการบงัคบัต าแหน่งงานแบบ  3-2-1 
ผลติอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยดึตามหลกัการและกระบวนการ 
- ปฏิบติัการสร้างอุปกรณ์น าคมตดั(Jig) ตามแบบได ้ 
- ปฏิบติัการสร้างอุปกรณ์จบัยดึช้ินงาน (Fixture) ตามแบบได ้ 
- ทดสอบการใชง้านของจ๊ิกและฟ๊ิกเจอร์ท่ีสร้างตามแบบได ้ 
- ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยัตามกฎของโรงงานได ้ 
 
สอบกลางภาค 
ผลติอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยดึตามหลกัการและกระบวนการ 
- ปฏิบติัการสร้างอุปกรณ์น าคมตดั(Jig) ตามแบบได ้ 
- ปฏิบติัการสร้างอุปกรณ์จบัยดึช้ินงาน (Fixture) ตามแบบได ้ 
- ทดสอบการใชง้านของจ๊ิกและฟ๊ิกเจอร์ท่ีสร้างตามแบบได ้ 
- ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยัตามกฎของโรงงานได ้ 
 
การจับยดึช้ินงานแบบต่างๆ 
-ลกัษณะการจบัยดึงานแบบต่างๆ 
-การใชอุ้ปกรณ์จบัยดึงานแบบต่างๆ 
ผลติอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยดึตามหลกัการและกระบวนการ 
- ปฏิบติัการสร้างอุปกรณ์น าคมตดั(Jig) ตามแบบได ้ 
- ปฏิบติัการสร้างอุปกรณ์จบัยดึช้ินงาน (Fixture) ตามแบบได ้ 
- ทดสอบการใชง้านของจ๊ิกและฟ๊ิกเจอร์ท่ีสร้างตามแบบได ้ 
- ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยัตามกฎของโรงงานได ้ 
 
ช้ินส่วนมาตรฐานของJig และ Fixture 
-อุปกรณ์ก าหนดต าแหน่งช้ินงานดว้ยช้ินส่วนมาตรฐานส าเร็จรูป 
-ช้ินส่วนมาตรฐานต่างๆ 
ผลติอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยดึตามหลกัการและกระบวนการ 
- ปฏิบติัการสร้างอุปกรณ์น าคมตดั(Jig) ตามแบบได ้ 
- ปฏิบติัการสร้างอุปกรณ์จบัยดึช้ินงาน (Fixture) ตามแบบได ้ 
- ทดสอบการใชง้านของจ๊ิกและฟ๊ิกเจอร์ท่ีสร้างตามแบบได ้ 
- ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยัตามกฎของโรงงานได ้ 
 

 
6 
 
 
 
 
 

1 
        6 

 
 
 
 
 

1 
 

 
6 
 
 
 
 
 

1 
 
 
 

6 
 
 
 

 



12 

 

 

13 
 
 
 
 
 
 
 
 

14-17 
 
 
 
 
 
 

18 
 
 
 
 

11 
 
 
 
 
 
 
 
 

12 
 
 
 
 
 
 
 
 

Fixture สําหรับงานตรวจสอบ 
-ชนิดของ Fixture ส าหรับงานตรวจสอบ 
-หลกัการออกแบบ Fixture ตรวจสอบ 
ผลติอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยดึตามหลกัการและกระบวนการ 
- ปฏิบติัการสร้างอุปกรณ์น าคมตดั(Jig) ตามแบบได ้ 
- ปฏิบติัการสร้างอุปกรณ์จบัยดึช้ินงาน (Fixture) ตามแบบได ้ 
- ทดสอบการใชง้านของจ๊ิกและฟ๊ิกเจอร์ท่ีสร้างตามแบบได ้ 
- ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยัตามกฎของโรงงานได ้ 
 
ออกแบบอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับนึด 
ผลติอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยดึตามหลกัการและกระบวนการ 
- ปฏิบติัการสร้างอุปกรณ์น าคมตดั(Jig) ตามแบบได ้ 
- ปฏิบติัการสร้างอุปกรณ์จบัยดึช้ินงาน (Fixture) ตามแบบได ้ 
- ทดสอบการใชง้านของจ๊ิกและฟ๊ิกเจอร์ท่ีสร้างตามแบบได ้ 
- ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยัตามกฎของโรงงานได ้ 
 
สอบปลายภาค 
ทดสอบการท างานของอุปกรณ์น าคมตดัและอุปกรณ์จบัยดึ 
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